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FICHE D'ENTRAÎNEMENT 

Forme 

-g. 
Stratégie d'usinage désirée 

Matrice de sortie (5) 

Surfaçage 

Contoumage prismatique 

Contoumage multiaxe 

Perçage 

Fraisage circulaire 

= 

0 

0 

0 

1 

0 

Paramètres de l'entrée (24) 

T
op

ol
og

iq
ue

s 
et

 g
éo

m
ét

ri
qu

es
 

T
ec

hn
ol

og
iq

ue
s 

Nombre de sommets 

Nombre d'arêtes droites 

Nombre d'arêtes circulaires 

Nombre d'arêtes concaves 

Nombre de faces planes 

Nombre de faces sphériques 

Nombre de faces cylindriques 

Nombre de congés 

Nombre de surface de fond 

Rayon de courbure des congés 

Aire totale de la surface de fond 

Diamètre du trou 

Profondeur de poche ou de trou 

Angle entre un flanc et le fond 

Epaisseur des parois 

Unité de mesure 

Module de Young 

Densité volumétrique 

Rugosité de la surface de fond 

Rugosité des flancs 

Longueur coupante de l'outil 

Outil à bout sphérique 

Diamètre nominal de l'outil 

Rayon de coin 

CF-015 

= 

3 

2 

2 

1 

1 

0 

2 

0 

1 

0 . 0 0 0 

0 . 0 0 0 1 

1 0 . 0 0 0 

5 . 0 0 0 

9 0 . 0 0 0 

0 . 0 0 0 

1 

7 0 . 0 0 0 

2 . 7 1 0 

0 . 1 0 0 

0 . 0 1 0 

5 . 0 0 0 

0 . 0 0 0 

1 0 . 0 0 0 

0 . 0 0 0 
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FICHE D'ENTRAÎNEMENT 

Forme 

-

Stratégie d'usinage désirée 

Matrice de sortie (5) 

Surfaçage 

Contoumage prismatique 

Contoumage multiaxe 

Perçage 

Fraisage circulaire 

= 

0 

0 

0 

1 

0 

Paramètres de l'entrée (24) 

T
op

ol
og

iq
ue

s 
et

 g
éo

m
ét

ri
qu

es
 

T
ec

hn
ol

og
iq

ue
s 

Nombre de sommets 

Nombre d'arêtes droites 

Nombre d'arêtes circulaires 

Nombre d'arêtes concaves 

Nombre de faces planes 

Nombre de faces sphériques 

Nombre de faces cylindriques 

Nombre de congés 

Nombre de surface de fond 

Rayon de courbure des congés 

Aire totale de la surface de fond 

Diamètre du trou 

Profondeur de poche ou de trou 

Angle entre un flanc et le fond 

Epaisseur des parois 

Unité de mesure 

Module de Young 

Densité volumétrique 

Rugosité de la surface de fond 

Rugosité des flancs 

Longueur coupante de l'outil 

Outil à bout sphérique 

Diamètre nominal de l'outil 

Rayon de coin 

CF-016 

= 

2 

0 

2 

1 

1 

0 

1 

0 

1 

0 . 0 0 0 

0 . 0 0 0 1 

1 0 . 0 0 0 

5 . 0 0 0 

1 1 2 . 5 0 

0 . 0 0 0 

1 

7 0 . 0 0 0 

2 . 7 1 0 

0 . 1 0 0 

0 . 0 1 0 

5 . 0 0 0 

0 . 0 0 0 

1 0 . 0 0 0 

0 . 0 0 0 
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FICHE D'ENTRAINEMENT 

Forme 

^ 

Stratégie d'usinage désirée 

Matrice de sortie (5) 

Surfaçage 

Contoumage prismatique 

Contoumage multiaxe 

Perçage 

Fraisage circulaire 

= 

0 

0 

0 

1 

0 

Paramètres de l'entrée (24) 

T
op

ol
og

iq
ue

s 
et

 g
éo

m
ét

ri
qu

es
 

T
ec

hn
ol

og
iq

ue
s 

Nombre de sommets 

Nombre d'arêtes droites 

Nombre d'arêtes circulaires 

Nombre d'arêtes concaves 

Nombre de faces planes 

Nombre de faces sphériques 

Nombre de faces cylindriques 

Nombre de congés 

Nombre de surface de fond 

Rayon de courbure des congés 

Aire totale de la surface de fond 

Diamètre du trou 

Profondeur de poche ou de trou 

Angle entre un flanc et le fond 

Epaisseur des parois 

Unité de mesure 

Module de Young 

Densité volumétrique 

Rugosité de la surface de fond 

Rugosité des flancs 

Longueur coupante de l'outil 

Outil à bout sphérique 

Diamètre nominal de l'outil 

Rayon de coin 

CF-017 

=r 

2 

0 

2 

0 

0 

0 

1 

0 

0 

0 . 0 0 0 

0 . 0 0 0 0 

1 5 . 0 0 0 

2 5 . 0 0 0 

1 1 2 . 5 0 

0 . 0 0 0 

1 

70 . 0 0 0 

2 . 7 1 0 

0 . 1 0 0 

0 . 0 1 0 

2 5 . 0 0 0 

0 . 0 0 0 

1 5 . 0 0 0 

0 . 0 0 0 
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FICHE D'ENTRAÎNEMENT 

Forme 

O 

Stratégie d'usinage désirée 

Matrice de sortie (5) 

Surfaçage 

Contoumage prismatique 

Contoumage multiaxe 

Perçage 

Fraisage circulaire 

= 

0 

0 

0 

1 

0 

Paramètres de l'entrée (24) 

T
op

ol
og

iq
ue

s 
et

 g
éo

m
ét

ri
qu

es
 

T
ec

hn
ol

og
iq

ue
s 

Nombre de sommets 

Nombre d'arêtes droites 

Nombre d'arêtes circulaires 

Nombre d'arêtes concaves 

Nombre de faces planes 

Nombre de faces sphériques 

Nombre de faces cylindriques 

Nombre de congés 

Nombre de surface de fond 

Rayon de courbure des congés 

Aire totale de la surface de fond 

Diamètre du trou 

Profondeur de poche ou de trou 

Angle entre un flanc et le fond 

Epaisseur des parois 

Unité de mesure 

Module de Young 

Densité volumétrique 

Rugosité de la surface de fond 

Rugosité des flancs 

Longueur coupante de l'outil 

Outil à bout sphérique 

Diamètre nominal de l'outil 

Rayon de coin 

CF-018 

= 

2 

0 

2 

0 

0 

0 

1 

0 

0 

0 . 0 0 0 

0 . 0 0 0 0 

2 5 . 4 0 0 

5 . 0 0 0 

9 0 . 0 0 0 

0 . 0 0 0 

1 

7 0 . 0 0 0 

2 . 7 1 0 

0 . 1 0 0 

0 . 0 1 0 

5 . 0 0 0 

0 . 0 0 0 

2 5 . 4 0 0 

0 . 0 0 0 
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FICHE D'ENTRAÎNEMENT 

Forme 

4e:j. 
) 

Stratégie d'usinage désirée 

Matrice de sortie (5) 

Surfaçage 

Contoumage prismatique 

Contoumage multiaxe 

Perçage 

1 Fraisage circulaire 

= 

0 

0 

1 

0 

Paramètres de l'entrée (24) 

T
op

ol
og

iq
ue

s 
et

 g
éo

m
ét

ri
qu

es
 

T
ec

hn
ol

og
iq

ue
s 

° 1 

Nombre de sommets 

Nombre d'arêtes droites 

Nombre d'arêtes circulaires 

Nombre d'arêtes concaves 

Nombre de faces planes 

Nombre de faces sphériques 

Nombre de faces cylindriques 

Nombre de congés 

Nombre de surface de fond 

Rayon de courbure des congés 

Aire totale de la surface de fond 

Diamètre du trou 

Profondeur de poche ou de trou 

Angle entre un flanc et le fond 

Épaisseur des parois 

Unité de mesure 

Module de Young 

Densité volumétrique 

Rugosité de la surface de fond 

Rugosité des flancs 

Longueur coupante de l'outil 

Outil à bout sphérique 

Diamètre nominal de l'outil 

Rayon de com 

CF-019 

= 

5 1 

50 

44 

69 

10 

10 

2 1 

30 

1 

4 . 0 0 0 

0 . 0 9 1 

0 . 0 0 0 

7 6 . 0 0 0 

1 0 0 . 6 2 

4 . 0 7 0 

1 

7 0 . 0 0 0 

2 . 7 1 0 

0 . 1 0 0 

0 . 0 1 0 

8 0 . 0 0 0 

1 . 0 0 0 

8 . 0 0 0 

4 . 0 0 0 
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FICHE D'ENTRAÎNEMENT 

Forme 

- . -^^" . - •^ •f^>?""- > 

\ 

/ ^ 
/ ^ ^ N . ^ 

Stratégie d'usinage désirée 

Matrice de sortie (5) 

Surfaçage 

Contoumage prismatique 

Contoumage multiaxe 

Perçage 

Fraisage circulaire 

= 

0 

1 

0 

0 

0 

Paramètres de l'entrée (24) 

T
op

ol
og

iq
ue

s 
et

 g
éo

m
ét

ri
qu

es
 

T
ec

hn
ol

og
iq

ue
s 

Nombre de sommets 

Nombre d'arêtes droites 

Nombre d'arêtes circulaires 

Nombre d'arêtes concaves 

Nombre de faces planes 

Nombre de faces sphériques 

Nombre de faces cylindriques 

Nombre de congés 

Nombre de surface de fond 

Rayon de courbure des congés 

Aire totale de la surface de fond 

Diamètre du trou 

Profondeur de poche ou de trou 

Angle entre un flanc et le fond 

Epaisseur des parois 

Unité de mesure 

Module de Young 

Densité volumétrique 

Rugosité de la surface de fond 

Rugosité des flancs 

Longueur coupante de l'outil 

Outil à bout sphérique 

Diamètre nominal de l'outil 

Rayon de coin 

CF-020 

= 

5 1 

50 

44 

69 

10 

10 

2 1 

30 

1 

4 . 0 0 0 

0 . 1 1 1 

0 . 0 0 0 

7 6 . 0 0 0 

9 0 . 0 0 0 

4 . 0 0 0 

1 

7 0 . 0 0 0 

2 . 7 1 0 

0 . 1 0 0 

0 . 0 1 0 

8 0 . 0 0 0 

1 . 0 0 0 

8 . 0 0 0 

4 . 0 0 0 
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FICHE D'ENTRAINEMENT 

Forme 

«ê . 
Stratégie d'usinage désirée 

Matrice de sortie (5) 

Surfaçage 

Contoumage prismatique 

Contoumage multiaxe 

Perçage 

Fraisage circulaire 

= 

0 

0 

1 

0 

0 

Paramètres de l'entrée (24) 

T
op

ol
og

iq
ue

s 
et

 g
éo

m
ét

ri
qu

es
 

T
ec

hn
ol

og
iq

ue
s 

Nombre de sommets 

Nombre d'arêtes droites 

Nombre d'arêtes circulaires 

Nombre d'arêtes concaves 

Nombre de faces planes 

Nombre de faces sphériques 

Nombre de faces cylindriques 

Nombre de congés 

Nombre de surface de fond 

Rayon de courbure des congés 

Aire totale de la surface de fond 

Diamètre du trou 

Profondeur de poche ou de trou 

Angle entre un flanc et le fond 

Epaisseur des parois 

Unité de mesure 

Module de Young 

Densité volumétrique 

Rugosité de la surface de fond 

Rugosité des flancs 

Longueur coupante de l'outil 

Outil à bout sphérique 

Diamètre nominal de l'outil 

Rayon de coin 

CF-021 

= 

35 

33 

24 

32 

7 

5 

1 1 

16 

1 

4 . 0 0 0 

0 . 0 8 9 

0 . 0 0 0 

76 . 0 0 0 

1 0 4 . 0 4 

4 . 1 2 3 

1 

7 0 . 0 0 0 

2 . 7 1 0 

0 . 1 0 0 

0 . 0 1 0 

80 . 0 0 0 

1 . 0 0 0 

8 . 0 0 0 

4 . 0 0 0 
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FICHE D'ENTRAINEMENT 

Forme 

^j 
Stratégie d'usinage désirée 

Matrice de sortie (5) 

Surfaçage 

Contoumage prismatique 

Contoumage multiaxe 

Perçage 

Fraisage circulaire 

= 

0 

1 

0 

0 

0 

Paramètres de l'entrée (24) 

T
op

ol
og

iq
ue

s 
et

 g
éo

m
ét

ri
qu

es
 

T
ec

hn
ol

og
iq

ue
s 

Nombre de sommets 

Nombre d'arêtes droites 

Nombre d'arêtes circulaires 

Nombre d'arêtes concaves 

Nombre de faces planes 

Nombre de faces sphériques 

Nombre de faces cylindriques 

Nombre de congés 

Nombre de surface de fond 

Rayon de courbure des congés 

Aire totale de la surface de fond 

Diamètre du trou 

Profondeur de poche ou de trou 

Angle entre un flanc et le fond 

Epaisseur des parois 

Unité de mesure 

Module de Young 

Densité volumétrique 

Rugosité de la surface de fond 

Rugosité des flancs 

Longueur coupante de l'outil 

Outil à bout sphérique 

Diamètre nominal de l'outil 

Rayon de coin 

CF-022 

= 

35 

33 

24 

32 

7 

5 

1 1 

16 

1 

4 . 0 0 0 

0 . 1 1 5 

0 . 0 0 0 

7 6 . 0 0 0 

9 0 . 0 0 0 

4 . 0 0 0 

1 

7 0 . 0 0 0 

2 . 7 1 0 

0 . 100 

0 . 0 1 0 

8 0 . 0 0 0 

1 . 0 0 0 

8 . 0 0 0 

4 . 0 0 0 
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FICHE D'ENTRAINEMENT 

Forme 

% 

Stratégie d'usinage désirée 

Matrice de sortie (5) 

Surfaçage 

Contoumage prismatique 

Contoumage multiaxe 

Perçage 

Fraisage circulaire 

= 

0 

1 

0 

0 

0 

Paramètres de l'entrée (24) 

T
op

ol
og

iq
ue

s 
et

 g
éo

m
ét

ri
qu

es
 

T
ec

hn
ol

og
iq

ue
s 

Nombre de sommets 

Nombre d'arêtes droites 

Nombre d'arêtes circulaires 

Nombre d'arêtes concaves 

Nombre de faces planes 

Nombre de faces sphériques 

Nombre de faces cylindriques 

Nombre de congés 

Nombre de surface de fond 

Rayon de courbure des congés 

Aire totale de la surface de fond 

Diamètre du trou 

Profondeur de poche ou de trou 

Angle entre un flanc et le fond 

Epaisseur des parois 

Unité de mesure 

Module de Young 

Densité volumétrique 

Rugosité de la surface de fond 

Rugosité des flancs 

Longueur coupante de l'outil 

Outil à bout sphérique 

Diamètre nominal de l'outil 

Rayon de coin 

CF-023 

= 

8 

8 

4 

4 

3 

0 

2 

0 

1 

0 . 0 0 0 

0 . 0 1 9 

7 5 . 0 0 0 

3 5 . 0 0 0 

9 0 . 0 0 0 

0 . 0 0 0 

1 

7 0 . 0 0 0 

2 . 7 1 0 

0 . 1 0 0 

0 . 0 1 0 

4 0 . 0 0 0 

0 . 0 0 0 

2 5 . 0 0 0 

0 . 0 0 0 
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FICHE D'ENTRAÎNEMENT 

Forme 

\3 
Stratégie d'usinage désirée 

Matrice de sortie (5) 

Surfaçage 

Contoumage prismatique 

Contournage multiaxe 

Perçage 

Fraisage circulaire 

= 

1 

0 

0 

0 

0 

Paramètres de l'entrée (24) 

T
op

ol
og

iq
ue

s 
et

 g
éo

m
ét

ri
qu

es
 

T
ec

hn
ol

og
iq

ue
s 

Nombre de sommets 

Nombre d'arêtes droites 

Nombre d'arêtes circulaires 

Nombre d'arêtes concaves 

Nombre de faces planes 

Nombre de faces sphériques 

Nombre de faces cylindriques 

Nombre de congés 

Nombre de surface de fond 

Rayon de courbure des congés 

Aire totale de la surface de fond 

Diamètre du trou 

Profondeur de poche ou de trou 

Angle entre un flanc et le fond 

Epaisseur des parois 

Unité de mesure 

Module de Young 

Densité volumétrique 

Rugosité de la surface de fond 

Rugosité des flancs 

Longueur coupante de l'outil 

Outil à bout sphérique 

Diamètre nominal de l'outil 

Rayon de coin 

CF-024 

= 

8 

10 

0 

2 

3 

0 

0 

0 

1 

0 . 0 0 0 

0 . 1 0 3 

0 . 0 0 0 

50 . 0 0 0 

9 0 . 0 0 0 

0 . 0 0 0 

1 

70 . 0 0 0 

2 . 7 1 0 

0 . 1 0 0 

0 . 0 1 0 

50 . 0 0 0 

0 . 0 0 0 

2 5 . 0 0 0 

0 . 0 0 0 
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FICHE D'ENTRAÎNEMENT 

Forme 

^ 

Stratégie d'usinage désirée 

Matrice de sortie (5) 

Surfaçage 

Contoumage prismatique 

Contoumage multiaxe 

Perçage 

Fraisage circulaire 

= 

0 

1 

0 

0 

0 

Paramètres de l'entrée (24) 

T
op

ol
og

iq
ue

s 
et

 g
éo

m
ét

ri
qu

es
 

T
ec

hn
ol

og
iq

ue
s 

Nombre de sommets 

Nombre d'arêtes droites 

Nombre d'arêtes circulaires 

Nombre d'arêtes concaves 

Nombre de faces planes 

Nombre de faces sphériques 

Nombre de faces cylindriques 

Nombre de congés 

Nombre de surface de fond 

Rayon de courbure des congés 

Aire totale de la surface de fond 

Diamètre du trou 

Profondeur de poche ou de trou 

Angle entre un flanc et le fond 

Epaisseur des parois 

Unité de mesure 

Module de Young 

Densité volumétrique 

Rugosité de la surface de fond 

Rugosité des flancs 

Longueur coupante de l'outil 

Outil à bout sphérique 

Diamètre nominal de l'outil 

Rayon de coin 

CF-025 

= 

8 

8 

4 

0 

2 

0 

2 

0 

0 

0 . 0 0 0 

0 . 0 0 0 

7 5 . 0 0 0 

3 5 . 0 0 0 

9 0 . 0 0 0 

0 . 0 0 0 

1 

7 0 . 0 0 0 

2 . 7 1 0 

0 . 1 0 0 

0 . 0 1 0 

4 0 . 0 0 0 

0 . 0 0 0 

2 5 . 0 0 0 

0 . 0 0 0 
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FICHE D'ENTRAÎNEMENT 

Forme 

\ 

Stratégie d'usinage désirée 

Matrice de sortie (5) 

Surfaçage 

Contoumage prismatique 

Contoumage multiaxe 

Perçage 

Fraisage circulaire 

= 

0 

1 

0 

0 

0 

Paramètres de l'entrée (24) 

T
op

ol
og

iq
ue

s 
et

 g
éo

m
ét

ri
qu

es
 

T
ec

hn
ol

og
iq

ue
s 

Nombre de sommets 

Nombre d'arêtes droites 

Nombre d'arêtes circulaires 

Nombre d'arêtes concaves 

Nombre de faces planes 

Nombre de faces sphériques 

Nombre de faces cylindriques 

Nombre de congés 

Nombre de surface de fond 

Rayon de courbure des congés 

Aire totale de la surface de fond 

Diamètre du trou 

Profondeur de poche ou de trou 

Angle entre un flanc et le fond 

Epaisseur des parois 

Unité de mesure 

Module de Young 

Densité volumétrique 

Rugosité de la surface de fond 

Rugosité des flancs 

Longueur coupante de l'outil 

Outil à bout sphérique 

Diamètre nominal de l'outil 

Rayon de coin 

CF-026 

= 

8 

8 

4 

4 

3 

0 

2 

0 

1 

0 . 0 0 0 

0 . 0 0 3 

2 5 . 4 0 0 

2 0 . 0 0 0 

9 0 . 0 0 0 

4 . 0 0 0 

1 

7 0 . 0 0 0 

2 . 7 1 0 

0 . 100 

0 . 0 1 0 

2 0 . 0 0 0 

0 . 0 0 0 

25 . 4 0 0 

0 . 0 0 0 
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FICHE D'ENTRAÎNEMENT 

Forme 

X 
Stratégie d'usinage désirée 

Matrice de sortie (5) 

Surfaçage 

Contoumage prismatique 

Contoumage multiaxe 

Perçage 

Fraisage circulaire 

= 

0 

1 

0 

0 

"l 

Paramètres de l'entrée (24) 

T
op

ol
og

iq
ue

s 
et

 g
éo

m
ét

ri
qu

es
 

T
ec

hn
ol

og
iq

ue
s 

Nombre de sommets 

Nombre d'arêtes droites 

Nombre d'arêtes circulaires 

Nombre d'arêtes concaves 

Nombre de faces planes 

Nombre de faces sphériques 

Nombre de faces cylindriques 

Nombre de congés 

Nombre de surface de fond 

Rayon de courbure des congés 

Aire totale de la surface de fond 

Diamètre du trou 

Profondeur de poche ou de trou 

Angle entre un flanc et le fond 

Epaisseur des parois 

Unité de mesure 

Module de Young 

Densité volumétrique 

Rugosité de la surface de fond 

Rugosité des flancs 

Longueur coupante de l'outil 

Outil à bout sphérique 

Diamètre nominal de l'outil 

Rayon de coin 

CF-027 

= 

8 

10 

0 

2 

3 

0 

0 

0 

1 

0 . 0 0 0 

0 . 0 1 4 

0 . 0 0 0 

2 0 . 0 0 0 

9 0 . 0 0 0 

0 . 0 0 0 

1 

7 0 . 0 0 0 

2 . 7 1 0 

0 . 1 0 0 

0 . 0 1 0 

2 0 . 0 0 0 

0 . 0 0 0 

25 . 4 0 0 

0.000 1 
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FICHE D'ENTRAINEMENT 

Forme 

% 

Stratégie d'usinage désirée 

Matrice de sortie (5) 

Surfaçage 

Contoumage prismatique 

Contoumage multiaxe 

Perçage 

Fraisage circulaire 

= 

0 

1 

0 

0 

0 

Paramètres de l'entrée (24) 

T
op

ol
og

iq
ue

s 
et

 g
éo

m
ét

ri
qu

es
 

T
ec

hn
ol

og
iq

ue
s 

Nombre de sommets 

Nombre d'arêtes droites 

Nombre d'arêtes circulaires 

Nombre d'arêtes concaves 

Nombre de faces planes 

Nombre de faces sphériques 

Nombre de faces cylindriques 

Nombre de congés 

Nombre de surface de fond 

Rayon de courbure des congés 

Aire totale de la surface de fond 

Diamètre du trou 

Profondeur de poche ou de trou 

Angle entre un flanc et le fond 

Epaisseur des parois 

Unité de mesure 

Module de Young 

Densité volumétrique 

Rugosité de la surface de fond 

Rugosité des flancs 

Longueur coupante de l'outil 

Outil à bout sphérique 

Diamètre nominal de l'outil 

Rayon de coin 

CF-028 

= 

8 

8 

4 

0 

2 

0 

2 

0 

0 

0 . 0 0 0 

0 . 0 0 0 

2 5 . 4 0 0 

2 0 . 0 0 0 

9 0 . 0 0 0 

0 . 0 0 0 

1 

7 0 . 0 0 0 

2 . 7 1 0 

0 . 1 0 0 

0 . 0 1 0 

2 0 . 0 0 0 

0 . 0 0 0 

2 5 . 4 0 0 

0 . 0 0 0 
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