


















































































































































































































CONCLUSION 

À travers de ce travail, nous avons pu répondre à la problématique posée en introduction, à 

savoir, pouvoir foumir aux concepteurs une approche d'estimation de coût efficace et rapide 

afin de pouvoir prédire les coûts de fabrication dès la phase de conception. La capacité de 

l'approche hybride basée sur les SVR-AG,  proposée dans ce mémoire démontre que nous 

pouvons foumir pratiquement cet outil. L'avantage de cette approche est de foumir aux 

concepteurs un outil d'aide à la décision qui est flexible et capable d'estimer le coût de 

fabrication d'un produit lorsque ce demier n'est pas encore complètement défini ainsi que 

ses conditions de fabrications ne sont pas connues. 

Tel que démontré au chapitre 3 de ce mémoire, l'approche proposée donne des résultats très 

satisfaisants, particulièrement en le comparant à l'approche basée sur des réseaux de 

neurones et cette comparaison nous montre qu'une amélioration jusqu'à 26% a été obtenue 

avec l'approche proposée. Nous pouvons classer cette approche parmi les méthodes 

paramétriques d'estimation de coût et les résultats obtenus au chapitre 4 nous montrent que 

l'application de l'approche proposée est assez simple et flexible. 

À part son originalité, du fait que les SVM  n'ont jamais été appliquées dans le domaine 

d'estimation de coût, notre approche proposée est de nature universelle, en d'autres termes, 

nous pourrons l'appliquer à d'autres domaines qui sont autres que l'estimation des coûts des 

produits. L'implémentation de l'outil dérivé de cette approche proposée va certainement 

aider les concepteurs qui ont fait face constamment aux problèmes d'opfimisation de 

conception des produits en satisfaisant les contraintes en termes de qualité (de la 

conception) et de coût (de la fabrication). 

En terminant, nous pouvons affirmer en plus qu'à part son originalité, son potentiel et son 

universalité d'application, l'approche proposée dans le cadre de ce mémoire pourrait être 
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considérée comme un pas de plus en avant dans le domaine de recherche d'estimation de 

coûts, particulièrement des coûts de fabrication au stade de la concepfion d'un produit. 



ANNEXE I 

Tableau 5. 1 
Base de données de l'exemple «pipe-bending» 

(Tiré de Shtub et al., 1999) 

^ \ ^ ^ Attribia 

Échantillon ^ * ^ 
1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 

Diamètre 
intérieur de 

la pipe 
(1) 
16 
16 
18 
16 
10 
20 
18 
11 
20 

12.7 
11 
30 
10 
25 
11 
14 
18 
28 
11 
14 

25.4 
16 
11 
16 
18 
11 

19.1 
15 
22 
15 
15 

12.7 
15 
14 

12.7 
10 

Diamètre 
extérieur de la 

pipe 
(2) 
13 
13 
16 
14 
8 
17 
15 
9 
18 

11.3 
9 

28 
9 

23 
8 
12 
16 
26 
8 
12 

22.9 
13 
9 
14 
16 
9 

16.6 
13 
20 
12 
13 

11.3 
13 
12 

10.9 
9 

Dimension de 
l'espace de 

recourbement 
(3) 
5 
3 
5 
1 
5 
3 
1 
3 
4 
6 
2 
4 
3 
5 
4 
2 
6 
2 
5 
5 
6 
4 
4 
2 
3 
3 
5 
5 
2 
4 
5 
4 
6 
5 
2 
2 

Nombre de 
points 

recourbement 
(4) 
3 
2 
4 
1 
5 
3 
I 
3 
2 
3 
1 
1 
2 
2 
3 
1 
4 
2 
2 
3 
3 
2 
2 
1 
2 
1 
3 
4 
I 
1 
3 
2 
2 
5 
1 
1 

Nombre 
d'opérations 

requises 
(5) 
1 
1 
2 
2 
2 
1 
2 
1 
1 
2 
2 
2 
1 
2 
1 
2 
2 
1 
2 
1 
2 
1 
2 
I 
1 
2 
2 
1 
2 
2 
2 
2 
1 
1 
I 
1 

Source : Ce tableau est une partie d'un tableau tiré de l'article de journal de Shtub et al., Estimating the  cost of 
steel pipe bending,  a comparison between  neural networks and régression analysis  paru dans the International 
Journal of Production Economies Volume 62 (1999) p.201-207 



ANNEXE II 

Base de données de l'exemple «Spindle  de  DFMA» 
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